Comsultanta si Proiectare in constructii
SC DARIL CONSULTING SRL
Municipiul FALTICENI, jud. Suceava

CAIET DE SARCINI

1._Autoritatea contractanta
COM. DRAGUSENI, JUD. SUCEAVA

2.0Obiectul achizitiei:

Obiectul contractului de executie va fi. ,, REABILITARE - ANEXA PRIMARIE,
GARAJ,TROTUAR ACCES TEREN SPORT,GRUP SANITAR EXTERIOR,SCENA
FESTIVITATI PARC, AMENAJARE PARCARE PARC S| REABILITARE GRUP
SANITAR TARG".

EXECUTIA LUCARILOR

I) DATE GENERALE
1.1 Denumirea autoritatii contractante
Comuna Draguseni , Judetul Suceava
1.2 Obiective generale
Obiectul general il constituie realizarea unei investitii viabile din punct de vedere tehnic,
economic si social.
1.3 Obiectul contractului de lucrari
Obiectul contractului de lucrari ce urmeaza a fi atribuit, consta in executia
lucrarilor pentru obiectivul REABILITARE - ANEXA PRIMARIE, GARAJ,TROTUAR
ACCES TEREN SPORT,GRUP SANITAR EXTERIOR,SCENA FESTIVITATI PARC,
AMENAJARE PARCARE PARC S| REABILITARE GRUP SANITAR TARG”.

PREVEDERI GENERALE;
Prezentul caiet de sarcini contine date tehnice referitoare la categoriile de lucrari de reparatii ce
urmeaza a fi executate in cadrul obiectivului de investitii.

1 Natura lucrarilor
REABILITARE - ANEXA PRIMARIE, GARAJ,TROTUAR ACCES TEREN

SPORT,GRUP SANITAR EXTERIOR,SCENA FESTIVITATI PARC,
AMENAJARE PARCARE PARC $1 REABILITARE GRUP SANITAR TARG’.

2 Conditiile tehnice impuse lucrarii
Se vor respecta prevederile Legii 10/1995 privind calitatea in constructii precum si

prescriptiile tehnice din normativele in vigoare.
Specificatiile tehnice pentru principalele materiale ce urmeaza a fi utilizate la
executarea lucrarilor sunt prezentate in_prezentul Caiet de sarcini.

3 Cantitatile de lucrari
Listele cantitatilor de lucrari sunt prezentate in “Lista de cantitati atasata”.

4 Durata de executie a lucrarilor

Lucrarile prevazute in caietul de sarcini vor incepe la data emiterii ordinului de
incepere a executiei si vor fi finalizate in termen de 60 zile

5 Receptia si decontarea lucrarilor

Receptia constituie o componenta a sistemului calitatii in constructii si este actul prin
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care achizitorul declara ca accepta,preia lucrarea si ca aceasta poate fi data in folosinta.
Prin actul de receptie se certifica faptul ca executantul si-a indeplinit obligatiile in
conformitate cu prevederile contractului.

Receptia lucrarilor se realizeaza in doua etape:

- receptia la terminarea lucrarilor

- receptia finala (la expirarea perioadei de garantie)

La data finalizarii lucrarilor la una sau mai multe locatii, executantul va solicita
achizitorului , efectuarea receptiei la terminarea lucrarilor.

Lucrarile vor fi receptionate de catre o comisie numita de catre achizitor.

Decontarea lucrarilor executate se face in baza urmatoarelor documente:

- factura fiscala,

- situatie de plata (partiala sau definitiva), proces — verbal de verificare a stadiului fizic
pentru platile partiale

- masuratoare (care va cuprinde lucrarile real executate),

- procese-verbale de lucrari ascunse (unde este cazul),

6 Perioada de garantie

Executantul va acorda o perioada de garantie pentru lucrarile executate, perioada care
decurge de la data receptiei la terminarea lucrarilor pana la efectuarea receptiei finale.
Aceasta va fi de 12 luni

In aceasta perioada executantul are obligatia de a remedia, pe propria cheltuiala, toate
defectele aparute din vina sa ca urmare a nerespectarii tehnologiilor de executie sau a
utilizarii materialelor de proasta calitate.
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2. Descrierea lucrarilor — conform listejor de cantitati atasate

3. Executia si etapele realizarii lucrarilor

Lucrarilor de reparatii curente necesare se vor efectua cu respectarea stricta a contractului de
lucrari si a normelor si normativelor in vigoare.

Lucrarile executate se considera finalizate si se pot supune receptiei numai daca vor fi
executate corespunzator, de buna calitate si dupa efectuarea probelor (daca e cazul).

Etapele de realizare a lucrarilor de reparatii curente vor fi stabilite in functie de tehnologia de
lucru folosita de catre executant.

Ofertantii vor elabora propunerea tehnic2 si financiara in baza cerintelor prezentate in caietele
de sarcini si a datelor culese de pe teren, respectiv vor verifica si examina locatia (in mod
obligatoriu), pentru a se informa in mod complet despre toate problemele relevante.

Asigurarea santierului in timpul lucrarilor

Ofertantul este obligat sa asigure si séi mentind siguranta pe santier si in afara zonei de
constructie pe perioada lucrarilor din cadrul contractului.

Se impune asigurarea continuitati desfasurarii activitati Politiei Locale pe toatd durata
executarii lucrarilor.

Depozitarea temporara a materialelor se va face in spatiul asigurat de catre autoritatea
contractanta, astfel incat sd& se garanteze protectia lor mpotriva furturilor, avariilor,
respectandu-se cu strictete instructiunile producatorului.

4.Alte cerinte

4.1. Informatii cu privire la protectia mediului, protectia impotriva incendiilor si siguranta
muncii in timpul executiei lucrarilor

Protectia mediului in timpul lucrarilor.

Ofertantul, pe perioada executiei lucrérilor, va asigura conditile corespunzatoare pentru
pastrarea mediului inconjurator.

Pe parcursul indeplinirii contractului ofertantul va respecta legislatia in vigoare in domeniul
protectiei mediului.

In timpul executiei lucrarilor se vor respecta actele normative referitoare la prevenirea si
stingerea incendiilor.

Totodata, pe parcursul Indeplinirii contractului se vor respecta prevederile Legii nr. 319/2006 a
securitatii si sanatati in munca, cu modificarile si completarile ulterioare, Ordinul nr.
508/933/2002 privind aprobarea Normelor Generale de Protectia Muncii, precum si alte acte
normative Tn vigoare.

Controlul calitatii

Ofertantul este responsabil de calitatea |ucrarilor executate si a materialelor folosite la lucrarile
de reparatii curente, de predarea si executia lucrarilor.

Nu se va face decontarea lucrarilor necorespunzatoare sau neexecutate, precum si utilizarea
materialelor necertificate (daca e cazul).

4.2. Cerinte specifice

Ofertantii sunt obligati sa viziteze amplasamentul situat in Comuan Draguseni , Judetul
Suceava , pentru a evalua pe propria raspundere, cheltuiald si risc, datele necesare pregatirii si
elaborarii ofertei.

Ofertantii vor prezenta o declaratie pe proprie raspundere cu mentiunea ca au vizitat
amplasamentul.

Ofertantii interesati sa participe la vizitarea sediului sunt rugati sa informeze beneficiarul.
Persoana de contact: ing. Lupu Stelian

5.Durata de executie

Durata de executie a lucrarilor este de 60 zile si va fi valabild de la data semnarii Ordinului de
incepere a lucrarilor si a procesului-verbal de predare-primire a amplasamentului de catre
unitatea contractanta si executant.
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Prestatorul este raspunzitor atat de exactitatea $i corectitudinea tuturor operatiunilor Si
metodelor de executare utilizate, cat si de calificarea personalului folosit pe toatd durata
contractului.

Se vor respecta standardele si alte reglementari aflate in vigoare cu privire la lucrarile prestate.
Termenul de garantie solicitat pentru lucrarile executate este de 12 luni de la data efectusrii
receptiei cantitative si calitative a lucrarilor.

Perioada de mobilizare (numarul de zile calendaristice de la data semndrii Ordinului de
incepere a lucrarilor pana la data inceperii executiei) va fi de maxim trei zile.

Perioada medie de remediere a defectelor (zile calendaristice) va fi de maxim trei zile.

Receptia calitativa si cantitativd a lucrarilor executate se va face de catre autoritatea
contractantd in prezenta unei Comisii de receptie la terminarea lucrarilor din cadrul Primariei
Municipiului Falticeni si a unui delegat imputernicit de catre ofertant.

Ofertantul are obligativitatea de a efectua curatenia in spatiile de lucru, de a colecta, transporta

si depozita la rampa de gunoi intreaga cantitate de deseuri rezultate In urma activitatii.

ESTIMAREA CHELTUIELILOR PENTRU EXECUTIE : C+M =543.672.96 lei cu TVA

6. Plata lucrarilor de reparatii curente
Plata lucrérilor de reparatii curente se va face in termen de max. 60 zile numai in conturi de
trezorerie, de la data receptiei calitative si cantitative de catre Comisia de receptie si dupa
primirea urmatoarelor documente:
- factura in original;
- masuratorile lucrarilor realizate, intocmite de catre executant;

- situatiile de lucréri intocmite in baza rasuritorilor efectuate.

- documentele care atesta calitatea materialelor puse in opera (daca este cazul);

Propunerea financiara va contine:
- Formularul de oferta si formularele F1,F2, F3, C6,C7,C8,C9.

CAIET DE SARCINI
ZIDARIE

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia peretilor, a inchiderilor de goluri,
a consolidarilor, etc, cu caramida pling, cu goluri, bea, etc, precum si specificatiile pentru
montare de zidarie, precizate in antemzisuratori.

2. STANDARDE S| NORMATIVE
- STAS 10109 / 82 - Lucréri de zidarie
- C 17-82 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor
- STAS 457-86 — Caramizi
- STAS 1030-85 — Mortare obignuite de var ciment clasificare si conditii tehnice
- STAS 2634-80 - Verificarea calititii materialelor
- STAS 388-80 - Ciment metalurgic M30 in saci
- STAS 1500-78 — Ciment Pa35

3. MATERIALE UTILIZATE
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Toate materialele si produsele puse in opera trebuie s fie agrementate de I.N.C.E.R.C.
Caramizile pline presate, cu goluri, b¢a, etc vor fi de calitatea I-a marca 100. Armaturile din
OB37 @ 6 mm folosite la armarea zidariei pe muche vor corespunde STAS 438 / 80.
Mortarele vor fi conform mércilor din proiect.

4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatele de calitate. Executantul trebuie sa-si
organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor incat in momentul
punerii in operd sa corespund& conditiilor tehnice de calitate impuse de normativele in
vigoare.

5. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII

La executia lucrarilor de pereti despartitori (neportanti), de umpluturi (inchideri de goluri),

etc, se vor folosi numai caramizi de calitate, fara sparturi, crapaturi, etc, si se vor folosi

mortare de ciment-var marca M25Z. (Grosimea zidurilor se va realiza conform planselor de
arhitectura.

in executie se va folosi fortd de munca calificata, zidari , cunoscitori ai normativelor

aferente lucrérilor de zidarie. Se va urmari atat planeitatea cat si verticalitatea; se admite,

conform normativului, o deviere de maxim + 0,5 cm atat pe verticala cat si pe orizontala,
masurata fata de un dreptar de 3 m lungime.

Operatiuni ce trebuiesc strict controlate:

- aderenta cat mai buna intre caramizi si mortar prin udarea satisficitoare a caramizilor,
inaintea aplicarii mortarului:

- rosturile verticale si orizontale vor fi bine umplute cu mortar pe toata suprafata realizat3,
lasandu-se neumplute doar pe o adancime de 1 ¢cm de la fata zidului;

- rosturile verticale vor fi tesute astfel incat suprapunerea din 2 randuri succesive pe
inaltime, atat in cadmp cat si la infersectii si colturi, s3 se faca pe minim % caramida in
lungul zidului si pe % caradmida pe grosimea Iui. Teserea se face obligatoriu la fiecare
rand;

- grosimea rosturilor verticale si orizontale este de cca 10-12 mm:

- se va urmari orizontalitatea randurilor de carédmida:

- intreruperea lucrarilor de zidarie se va face in trepte;

- legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii si ramificatii se face alternativ:

- ancorarea zidariei de umplutura de zidaria existent3 se face cu ajutorul mustatilor de otel
beton @ 8 = 50 cm sau prin crearea de strepi pentru a realiza {eserea cu zidaria veche;

- se va asigura protectia anticoroziva a barelor de ancorare;

- peretii despariitori (caramizi pe muche) se rigidizeaza prin tesere si ancorare cu bare de
otel beton OB37 @ 6 la fiecare 3-4 randuri in rosturile orizontale si ancorarea lor de
zidurile existente conform Normativ P2-85.

Verificarea executiei zidariei se face pe tot timpul executiei lucrarilor, iar rezultatele se

fnscriu In procese verbale de lucrari ascunse.

6. SPECIFICATII PENTRU MORTARE
Mortarele folosite la lucrarile de zidarie neportante vor fi cu marca M25Z. Pentru aceste
mortare se foloseste ciment metalurgic cu adaosuri M30 vrac STAS 1500. Mortarele vor
corespunde Normativului C17-82.
Prepararea mortarelor se va face manual sau mecanizat asigurandu-se dozarea exacts a
componentelor, amestecarea mortarului pentru omogenizare si obtinerea durabilitatii
conform retetei. Calitatea mortarelor se verifica pe parcursul executiei zidariei si a furnizarii
lor, in conformitate cu STAS 2634-80 precum si a metodelor de incercare a mortarelor in
stare proaspata sau intarita.
La executia lucrarilor pe timp friguros se va tine seama de Normativul C16-84.

7. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR
Se va face atat la terminarea unor etape cét si la receptia lucrarilor prin verificarea:
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- elementelor geometrice, inclusiv cele din proiect (grosime, verticalitate, planeitate, etc) la
elementele realizate

- aspectul general si starea fiecarui element in parte

- inventarierea tuturor proceselor verbale

- corespondenta celorlalte elemente, dintre proiect si executie (goluri, ghermele,
buiandrugi, etc).

In cazul in care datele din proiect si prescriptile nu au fost respectate total sau partial,

investitorul (dirigintele de santier) va decide refacerea lucrérilor fatd de proiect si caietul de

sarcini.

CAIET DE SARCINI
TENCUIELI INTERIOARE

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau
refacerea tencuielilor existente, executate pe zidarie de caramida si plansee de beton,
inclusiv executarea gletului de var, ipsps sau ipsos-var.

2. STANDARDE SI NORMATIVE
STAS 1500-78 — Ciment metalurgic cu adaosuri M30
STAS 1667-76 — Agregate naturale pentru mortare
STAS 146-78 - Var pentru constructji
C18-83 — Normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor

3. MATERIALE UTILIZATE
- ciment metalurgic M30
- apa
- var pentru constructii conform STAS 146-78
- nisip conform STAS 1667-76

4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si
organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat
in momentul punerii in opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atét prin caietele
de sarcini cat si prin normativele in vigoare.
Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor,
astfel incat sa fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:
- la mortare ciment-var M10T pan4 Iz 8 ore,
- la mortare ciment var M25T pana la 10 ore,
- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator
pana la 16 ore.

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Toate materialele vor fi introduse in operd numai dupa ce in prealabil s-a verificat c3 au
fost livrate cu certificate de calitate.
Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este
insotit de fisa care s& contina caracteristicile tehnice ale acestora.

6. EXECUTIA LUCRARILOR
Cuprinde:
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a)

b)

Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor decapa
toate straturile componente (zugraveli, tinci, grund) pana la zidarie, se vor adanci Si
curata rosturile orizontale si verticale in vederea asigurarii unei bune aderente a noii
tencuieli.

Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la grund cu
ajutorul unor scule speciale (ex: raschete) in cazul tencuielilor care se mentin si nu
prezinta fisuri sau detasari de stratul suport.

Operatiuni pregatitoare: lucrérile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executarii
tencuielilor:

controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie s3 fie intarit,
suprafetele de beton si fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate s nu
fie mai mari decat cele admise, etc);

terminarea lucrarilor a caror executie simultand sau ulterioard ar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor;

suprafetele suport sa fie curate;

rosturile zidariei de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele
netede (sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoas3;

verificarea executiei si receptiei Ijucrérilor de protectie (invelitori, plansee, etc) sau a
caror executie ulterioard ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii,
tamplarii, etc), precum si dacd au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele,
praznuri, suporti metalici, coltari, efc).

Executia amorsarii:

suprafetele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprit din ciment si
apa in grosime de 3 mm;

in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente se va
respecta aceeasi tehnologie ca n cazul tencuielilor cu grosimi normale si anume:
amorsare, sprif, tinci, toate reduse corespunzator incat s& se incadreze in grosime
normala;

amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fira discontinuitati, far3 prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

Executia grundului:

grundul in grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel putin 24 de
ore de la aplicarea spritului, si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida.
Dacé suprafata spritului este prea uscatd aceasta se va uda cu apa in prealabil de
executarea grundului:

partea superioara a peretilro si tavanele incaperilor cu inaltime mai mare de 3.00 m se
vor executa de pe platforme de lucru continue;

mortarul folosit la grund este cel prevazut in antemasuratori si piesele desenate (M10T-
M100T);

grosimea grundului se va verifica in timpul executiei in scopul de a obtine in final o
suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

inainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata yrundului ¢4 fie uscata
si sa nu aiba granule de var nestinse.

Executia stratului vizibil:

stratul vizibil al tencuielilor interioare - tinci — va avea compozitia ca si a grundului, insa
cu nisip fin de pana la 1 mm;

grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm:

gletul de var la incaperile zugravite se va realiza prin inchiderea porilor tinciului cu strat
subtire de 1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var pasta:

gletul de ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin
acoperirea tinciului cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de
umiditate, in cantitati strict necesare, inainte de terminarea prizei ipsosului;

la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de otel si se executd numai
din pasta de ciment;
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- in cazul executiei tencuielilor interioare la o temperaturd exterioard mai mic de + 5
grade C, se vor lua mésurile speciale prevazute in Normativul pentru executarea
lucrérilor pe timp friguros, indicativ C16-79.

CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIONAREA LOR
Pe parcursul executarii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie,

utilizarea tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect, precum si aplicarea straturilor

succesive in grosimea prescrisa.

Se va urméri aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscirii fortate si,
dacé este cazul, in primele zile de Ia executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se
va arunca in apa.

Rezultatele incercérilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui
de santier) in termen de 48 de ore de (a obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de
mortar in parte.

Incercérile de control in care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisa conduc la
refacerea lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.

Receptia pe faza de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului,

- numarului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 200 mp
(se va verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile),

- aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaz prin batere cu un ciocan de
lemn in tencuiald, apreciind sunetul obtinut),

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).

Rezultatele verificarilor se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari ascunse si se
efectueaza inainte de executia zugravelilor si vopsitoriilor.

Abaterile admisibile la receptia califativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetand suprafata tencuita, forma
muchiilor, a intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica si cu
dreptarul (de 2 m lungime) orientat pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, si nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri,
impuscaturi de var nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu
palma).

CAIET DE SARCINI 5 _
PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE TENCUIELI EXTERIOARE

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia tencuielilor exterioare

umede, aplicate pe suprafetele fatadelor constructiei, la cosuri, ventilatii etc.

OO0 TN

w

- STANDARDELE $I NORMATIVELE DE: REFERINTA
. STAS 1500-78 - ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci

. STAS 1667-76 - agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali
. STAS 1134-71 - piatrd mozaic (praf de gris de piatra)
. STAS 146-78 - var pentru construcii

. STAS 7055-87 - ciment alb

- MATERIALE

a. ciment metalurgic cu adaosuri M30 saci
b. nisip de rau sau cariera, bine spélat
c. piatra de mozaic — praf de piatra sau praf de marmura (conf. proiect)
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d. var pentru constructii pasta — STAS 1134-71
e. ciment portand alb, vezi si STAS 9201-80

4. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE SI UTILIZARE

Materialele livrate vor fi insotite de certifictul de calitate.

Executantul trebuie s&-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor si produselor incat in momentul punerii lor in opera sa corespunda conditiilor de
calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor,
astfel incat sa fie utilizate in bune conditii la tencuieli exterioare sunt:

- la mortar de var-ciment M25T, paria la 10 ore maximum

- la mortar de ciment-var M50T...M100T far3 intarziator, pana la 10 ore, iar cu intarziator
pana la 16 ore

- la mortar de ciment-var M10T pani la 8 ore

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Toate materialele vor fi introsude 1 lucrare numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au
fost livrate cu ceertificate de calitate care s& confirme ci sunt corespunzatoare normelor
respective.
Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucru numai daca transportul este
insotit de o figa care s& conting caracteristicele tehnice ale acestora.
Consistenta mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare, vor trebui s&
corespunda urmatoarelor tasari ale conului etalon:
- pentru sprit;
o aplicarea mecanizatd a moitarelor 12 cm
o aplicare manuald a mortarelor 9 cm
o aplicare pe blocuri de b.c.a. 14-15 cm
- pentru smir:
o 1n cazul aplicarii manuale a mortarelor 5-7 cm
o iar in cazul aplicarii mecanizate 10-12 cm
- pentru grund:
o in cazul aplicarii manuale a mortarelor 7-8 cm
o iar in cazul aplicarii mecanizate 10-12 cm
- pentru stratul vizibil al tencuielilor exterioare decorative (praf de piatra, similipiatrd) prin
probe 7-8 cm, consistenta se va determina prin probe in functie de granulometrie si
materialul utilizat, temperatura, umiditate, etc., cu acordul proiectantului si beneficiarului.

6. EXECUTIA LUCRARILOR
A. OPERATIUNI PREGATITOARE
Lucrarile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executarii tencuielilor exterioare:

- controlul suprafetelor care urmeasizd a ¢ tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate s& nu
fie mai mari decat cele admise, etc)

- terminarea lucrdrilor a caror executie simultand sau ulterioariar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor

- suprafetele suport sa fie curate

- suprafetele cu plasa de rabit trebuie sa aiba plasa bine intinsa si sa fie legatd cu sarma
zincata de elemente pe care se aplica

- rosturile de zidarie de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele
netede (sticloase) de beton vor fi acluse n stare rugoasa

B. EXECUTIA AMORSARII

- suprafetele de beton si de zidarie de car&dmida vor fi stropite cu apa dupa care se va
amorsa cu sprit din ciment si apa in grosime de 3 mm
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suprafetele de b.c.a. vor avea spritul se va executa din mortar de ciment-var compozitie
1:025:3 (ciment, var, nisip)

pe suportul de plasa de rabit galvanizat se va aplica direct smirul din mortar cu aceiasi
compozitie cu a mortarului pentru grund

amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform fara discontinuitati, fara prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspré la pipait.

C. EXECUTIA GRUNDULUI

grundul fn grosime 5-20 mm se va executa pe suprafete de beton (plasa de rabit), dup3
cel putin 24 ore de la aplicarea spritului (smirului) si dupa cel putin 1 ord in cazul
suprafetelor de cardmida. Daca suprafata sprituluieste prea uscata, aceasta se va uda
cu apa in prealabil de executarea grundului.

grundul la tencuielile din praf dz piatrd va fi din mortar MS50T, iar la tencuieli tip
similipiatra din mortar de ciment var marca M100T. De urmarit si mortarele prevazute in
antemasuratori si piesele desenate.

grosimea grundului se va verifica in timpul executiei, in scopul de a obtine in final o
suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc.

pe suprafetele de b.c.a. pe care se executa tencuiala din praf de piatra, stratul al doilea
(grundul) va fi de 10-12 mm grosime si se va executa dupa zvantarea primului strat, cu
mortar 1:2:6 (ciment, var, nisip)

inainte de executarea stratului vizibil se va controla suprafata grundului s3 fie uscata si
sa nu aiba granule de var nestinse

interzisa aplicarea grundului pe suprafete inghetate sau dacé exista pericolul ca grundul
sa inghete inainte de intarire

pe timp de arsitd se iau masuri coritra uscarii rapide

grundul (ca si spritul) se va aplica pe suprafetele fatadelor de sus in jos, de pe schele de
fatada independente

inainte de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale), suprafata grundului trebuie s3 fie
uscata si sa nu aiba granule de var nestins

D. EXECUTIA STRATULUI VIZIBIL

la tencuielile din praf de piatra, stratul vizibil din 10-12 mm grosime se va executa
drigcuit si periat cu mortar var-ciment marca M25T, confectionat cu piatrédp de mozaic
(praf de piatrd) in loc de nisip, iar pana la 60 % din ciment Portland alb (acolo unde prin
proiect nu se cere 100% ciment alb)

la tencuielile similipiatra, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din mortar
marca M100T confectionat cu piatrd de mozaic in loc de nisip, finisat conform indicatiilor
din piesele scrise si desenate ale proiectului (buciardat, asize verticale, etc.)

tencuilile exterioare se vor realiza pe campuri mari din aceeasi cantitate de mortar,
pregatitd in prealabil pentru evitarea diferentelor de culoare

intreruperea lucrului se va face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si
diferentelor de nuante :

dupa executarea tinciului se vor lua masuri de protectie a suprafetelor proaspat tencuite

Nu se vor executa tencuieli exterioare, la o temperatura mai mica de +5° C.

7. CONDITII TEHNICE PENRTU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIONAREA LOR:

Pe parcursul executérii tencuililor se va verifica respectarea tehnologiilor de executie,

utilizarea tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect precum si aplicarea straturilor
succesive in grosimea prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii fortate si

daca este cazul in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va
arunca apa.

10



Comsultanta si Proiectare in constructii
SC DARIL CONSULTING SRL
Municipiul FALTICENI, jud. Suceava

Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui
de santier) in termen de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de

mortar in parte.

Incercérile de control, in care rezultatele sunt sub 75 % din marca prescrisa, conduce la
refacerea lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale.
Receptia pe faza de lucrari se face in cazul tencuililor exterioare, prin verificarea:

rezistentei mortarului

numarul de straturi aplicate si grosimile acestora, cel

va verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile)

aderenta la suport si intre straturi (sondaj

sunetului obtinut)

planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata)
dimensiunile, calitatile si pozitile elementelor decorative si anexe (solbancuri, cornise,
ancadramente, etc.) bucata cu bucati.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

putin un sondaj la fiecare 100 mp (se

— prin batere cu ciocan de lemn si aprecierea

Denumirea defectului

Tencuieli la retrageri,
curti de lumina, fatda

Tencuieli la fatade si
alte elemente
exterioare ale

| posterioan constructiei
Umflaturi, ciupituri (impuscaturi), crapaturi,
fisuri, lipsuri de glafuri ferestre, solbancuri, Nu se admit Nu se admit
cocuri, ventilatii
Zgunturi mari (pana la max. 3 mm), basici
$i zgarieturi adanci formate la driscuire in Nu se admit Nu se admit
stratul de acoperire
Neregularitati ale  suprafetelor  (la | max. 2 neregularitdti / m*, | max.1 neregularitate

verificarea cu dreptarul de 2 m lungime)

in orice directie avand
adancime sau
proeminenta de pana la 2
mm

/Im?, in orice directie
avand adancime sau
proeminentd de péana
la 2 mm

Abateri fatd de verticald sau orizontald z
unor elemente de intranduri, iesinduri
ornamente, pilastri, muchii, braie, cornise,
solbancuri, andcadramente, asize, rosturi.
rizuri, etc. |

Pana la 2 mm / m si max
5 mm pe indltimea de etaj

Pana la 1 mm / m si
max 3 mm pe
inalfimea unui etaj

Abateri fata de raza — suprafete curbe

Pana la 5 mm

Panala 3 mm

Suprafetele trebuie s& fie uniforme ca prelucrare si culoare,

ondulatii, fisuri, impuscaturi, urme vizibile de reparatii locale.
Se va controla corespondenta mortiarului (prafului de piatra, similipiatra, etc) si modul de
prelucrare a fetei vézute cu prevederile din proiect sau mostrele aprobate.
Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie s3 fie vii sau rotunjite, drepte,

verticale sau orizontale-conf. proiect.

sa nu aiba denivelari,

Solbancurile si diferitele profile trebuie sa aiba pantele spre exterior, precum si o

executie corectd a lacrimarelor.

CAIET DE SARCINI

SISTEME DE TERMOIZOLATII PENTRU FFATADE- TERMOSISTEM
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Evaluarea suprafetei existente

inainte de inceperea lucrarilor, trebuie verificats calitatea suprafetei existente. Trebuie
sa fie rezistenta, uscats, curati, s& nu existe substante care sa scada gradul de aderenta, cum
ar fi grasimile, bitumurile etc. Murdaria existenta si straturile cu o rezistentd scazuti trebuie
indepartate. Acestea pot constitui un loc ideal pentru formarea ciupercilor. Curétati suprafata si
aplicati produsul antifungic. Aderenta tencuielii existente se verifica prin lovirea cu ciocanul. Un
sunet surd arata ca in acel loc tencuiala trebuie indepartata.

Amorsarea suprafetelor absorbante

Suprafetele care au un grad de absorbtie ridicat, de ex. zidurile din BCA, trebuie
amorsate cu grund universal si apoi se lasa s3 se usuce timp de 4 ore. Astfel, se evitd uscarea
prea rapida a adezivului cu care sunt fixate placile de polistiren. Amorsa mai are urmatoarele
proprietati: fixeaza praful, intareste suprafata, nu se dilueaza, timp de uscare 4h, consum: 0,1-
0,2 I/mp.

Fixarea profilelor de soclu

e Trasarea cotei generale se face falosind aparate speciale de masura: nivela cu trepied,
teodolitsu laser

Fixarea profilului de soclu se va face cu dibluri metalice cu diametrul minim de 8/60
Diblurile se vor monta din 30 in 30 cm pe lungimea profilului

Montarea profilelor asigura orizontalitatea perfecta a placajului

Abaterile de planeitate ale peretelui se compenseaza prin folosirea unor distantieri de
plastic cu grosimi variabile

o Imbinarile intre profile se realizeazi cu piese speciale de imbinare

Pregatirea mortarului adeziv

* Adevizul se va prepara prin amestecare cu ap3 curatd, in raport de 6,5 litri/25 kg.
Amestecul se face electromecanic, cu ajutorul unui agitator cu paleti

e Dacé aceastd conditie nu este respectats, adezivul asi va pierde din proprietati, iar
efectul nu va fi cel dorit

Aplicarea adezivului pe placi termoizolante
Metoda patului de adeziv

* Adezivul se va aplica pe placa de polistiren in strat continuu, cu ajutorul unei mistrii
zimtate
* Marimea dintilor mistriei trebuie sa fie de 10 mm
e Adezivul nu se va aplica pe muchiilz placilor
Metoda prin puncte
* Se foloseste cand suprafata suport prezinta denivel&ri mai mari de 15 mm
e Se stabileste marimea denivelarilor
e Adezivul se va aplica continuu pe marginea placii si in puncte, pe centrul acesteia
e Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor

e @ o o

Fixarea placilor termoizolante

Dupa aplicarea mortarului trebuie fixata placa pe perete si apasatd cu ajutorul unei
gletiere mari. Placile trebuie montate in asize una langa alta, pe o singura suprafata. La colturi
trebuie mentinuta continuitatea placilor. Asezarea placilor se face intocmai ca o zidarie de
caramida. Placile de polistiren vor fi lipite astfel incat sa depaseasca muchia golului cu cel putin
o data grosimea placii. Nu se admite ca rosturile dintre placile din dreptul golului s intre in
prelungire cu muchia golului. Daca apar rosturi la imbinarile dintre placi acestea trebuie
astupate in mod obligatoriu cu spuma poliuretanica.

Verificarea pozitionarii placilor

Dupa montarea placilor de polistiren se va face controlul planeitatii si verticalitatii.
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Controlul planeitétii se va face prin plimbarea gletierei pe suprafats, iar al verticalitatii —
cu un boloboc.

Slefuirea suprafetei plicilor termoizolante

e Daca placile de polistiren sunt  l3sate neprotejate de radiatile UV mai mult de 2
saptamani, inainte de aplicarea masei de $paclu, acestea trebuie slefuite din nou si
curatate

e Daca se constatd mici deniveldri in zonele de imbinare dintre placi, acestea vor fi
eliminate prin slefuire

o Slefuirea se va face cu hartie abrzziva sau cu peria de sarma

Fixarea placilor de termoizolatie in dibluri
e Se dau gauri pe suprafata fatadei egale cu diametrul diblului dupd min. 24 ore de la
lipirea placilor
Diblurile se vor fixa provizoriu in gzuri
Se introduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciocanul
Forta de smulgere a diblurilor din perete trebuie sa fie > 0,2 KN
Necesarul este de 6-8 buc / mp
Diblurile se bat astfel incat rozeta s4 fie inglobat in placa de polistiren
Capetele diblurilor vor fi spacluite

® @ o @ o o

Armarea suplimentara a usilor si ferestrelor

e La colturile ferestrelor si usilor se monteaza profil de colt armat cu plasa de fibra
La muchiile superioare ale usilor si ferestrelor se monteaza profilul de fereastra cu
picurator

* La glafurile usilor se foloseste polistiren extrudat de 2 cm grosime
Colturile ferestrelor si usilor se armeaza suplimentar cu benzi din plasa de fibra dispuse
la 45° (deoarece) in acele zone sunt concentrari de eforturi

e Dimensiunea benzilor este de 20 x 35 cm

Armarea cu plasa de fibra de sticli a sistemului de termnoizolatie

Plasa de fibra de sticla se aplica in fasii cu latimea de 1 m de sus in jos pe inaltimea
fatadei.
» Fasiile de plasa se vor suprapune 10 cm una peste cealalt
e Plasa de fibra de sticla se inglobeziza prin presare dinspre centru catre marginile fasiei,
de sus n jos
Inglobarea se face cu ajutorul mistriei Zimtate
e Dupa inglobare, masa de spaclu se liseaza cu ajutorul gletierei

Formarea marginilor
e Marginile se formeaza cu ajutorui gletierei unghiulare

Masa de spaclu finala

* Dupa inglobarea complets, se va aplica masa de spaclu finala

* Masa de gpaclu finalad constituie suportul pentru tencuiala decorativa

e Dupa uscare (minim 24 ore) aceasta se slefuieste cu hartie abraziva pana se obtine o
suprafata neteda

Amorsarea
* Masa de spaclu slefuita se las3 la uscat cel putin 24 ore inainte de aplicarea amorsei
¢ Amorsarea se va face cu vopsea grund ce se va aplica cu bidineaua uniform pe toata
suprafata |
e In cazul tencuielilor silicatice amorsarea se va face cu grund
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Pregatirea tencuielii minerale

e Tencuielile produse sub form& de pulbere trebuie preparate Ia locul aplicarii. Continutul

sacului se adaugé la cantitate de apa masurata si se amesteca pana se obtine o pasta
omogena, cu ajutorul unui mixer electric

Pregatirea tencuielilor acrilice, silicatice, siliconice

e Tencuielile acrilice pot fi utilizate de la furnizorii de materiale agrementati existenti pe
piata materialelor de constructii din Romania.

Aplicarea tencuielii pStraturi subtiri”

e Tencuiala se aplica pe suprafata cu gletiera metalica
* Se niveleaza stratul de tencuiali la grosimea granulei

Finisarea stratului de tencuiala wStraturi subtiri” cu gletiera
 Dupa cca 3 minute tencuiala se structureaza cu drigca de plastic
e In cazul tencuielilor, in functie de directia de structurare se pot obtine diferite modele
(circular, diagonal, vertical, orizontal)

Combinarea tencuielilor de culori diferite
e Se aplicd o bandd adeziva, apoi tencuiala, si dupa aceea, se indeparteaza banda
autoadeziva. Dupa uscarea tencuielii, se protejeaza suprafata uscaté si se aplica si
cealalta culoare

Aplicarea tencuielilor mozaicate

e Inzonele expuse murdariei si scurgerilor de ap3, cel mai bine este s3 aplicati o tencuiala
mozaicata. Pe suprafata grunduitéi cu vopsea se aplica tencuiala, pe care, dupa aceea,
0 puteti nivela cu gletiera.

CAIET DE SARCINI
TENCUIELI EXTERIOARE SPECIALE EXECUTATE PE TERMOSISTEM

GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor exterioare
executate pe termosistem, la zidarii din caramida, b.c.a., beton, structuri din lemn (sau similar)
inclusiv tencuiala si finisajul vizibil (tencuieli decorative acrilice sau siliconice, tencuieli din piatra
naturald, placaje, vopsitorii lavabile pe glet de extereior etc) .

Capitolul mai cuprinde realizarea sistemului termoizolator, alcatuit din polistiren expandat

ignifugat, plasa din fibre de sticla inglobatd in mortar, diblurile de fixare, mortarul adeziv,
precum si coltare metalice la colturi si goluri (usi, ferestre).
Acest sistem termoizolator, reduce semnificativ costurile de energie pentru incélzirea spatiilor,
prin cresterea temperaturii suprafetei interioare a peretelui. Reducerea cu numai un grad a
temperaturii necesare pentru incalzire, conduce la o economie de energie de 6%.
Termosistemul protejeaza casa si pe perioada verii de o crestere excesiva a temperaturii.

STANDARDE $I NORMATIVE
C18-83 — normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 — instructiuni tehnice privind prepararea mortarelor

MATERIALE UTILIZATE
Se vor folosi numai materiale noi existente pe piatd agrementate teknic conform cerintelor
standardului ISO 9001:2001 si anume:
- polistiren expandat ignifugat
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- plasa din fibre de sticl3

- dibluri de fixare

- mortar adeziv pentru termosistem

- mortar (tinci) de exterior

- glet de exterior in cazul vopsitoriilor cu varuri lavabile

- coltare metalice la colturi si goluri

- finisajul lavabil: tencuieli decorative acrilice sau siliconice, vopsitorii lavabile, placaje, etc.

LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie s3-si
organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat
in momentul punerii in opers s3 corespunda conditiilor de calitate impusa prin caietele de
sarcini si prin normativele in vigoare.
Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor,
astfel incat s3 fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt cele prevazute in instructiunile
tehnice ale fiecarui produs.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE FENTRU MORTARE DE TENCUIELI S| FINISAJE
VIZIBILE
Materialele vor fi introduse in opera numai dupa ce in prealabil s-a verificat c3 au fost livrate
cu certificate de calitate si cu verificarea atentd a fiecarui produs a datei de expirare a
termenului de valabilitate. .
Nu se admit termene de valabilitate depasite.

EXECUTIA LUCRARILOR
opreatiuni pregatitoare
Lucrérile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executarii termosistemului:
curatarea suprafetelor de impuritati, praf, stc
curatarea rostului de mortarul care iese din planul zidariei
suprafetele netede (sticloase) de beton, OSB, etc vor fi aduse in stare rugoasa
terminarea lucrarilor a céror executie simultana sau ulterioara, ar putea provoca deteriorari
aplicarea stratului de amors3a

B. executia termosistemului

realizarea mortarului adeziv (de aderents)

montarea prin lipire a placilor de polistiren expandat ignifugat; grosimea polistirenului este
precizata in partea scrisa si desenats z proiectului

montarea plasei din fibra de sticla

fixarea mecanica a plasei si polistirenului cu dibluri metalice cu rozete din PVC

realizarea mortarului (tinci) de exterior

C. executia stratului vizibil

aplicarea grundului de impregnare si stabilizare

realizarea tencuielilor speciale decorative zcrilice sau siliconice

in cazul realizarii unui finisaj cu vopsitorii cu varuri lavabile de exterior, acesta se va aplica pe
un glet de exterior (pe baza de ciment)

CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TERMOSISTEMULUI S1 A FINISAJULUI VIZIBIL
Pe parcursul executiei, se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipurilor si compozitiei mortarelor, precum si aplicarea straturilor in ordinea precizata.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si a uscarii fortate si
daca este cazul, in primele zile de la excutia tencuielilor, pe pereti se va arunca ap3 atunci cand
temperatura exterioard depaseste 20°C.

Suprafetele finite trebuie s& fie uniforme ca prelucrare si culoare, s& nu aiba denivelari,
fisuri, ondulatii, impuscaturi, urme vizibile de reparatii locale etc.
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Muchiile de racordare, spaletii gclurilor si colturile, vor fi prevazute cu coltare metalice,
pentru a avea muchii vii perfect orizontale si verticale.

CAIET DE SARCINI
PLAFOANE FALSE

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de executie a plafoanelor
(tavane) false suspendate.

Avind in vedere configuratia si importanta acestei lucrari , se recomanda ca furnizorul
de elemente constructive sa execute si montajul si finisajul acestora.

2. STANDARDE DE REFERINTA

Materialele prevazute pentru executarea tavanelor false nu sunt de productie interna si
deci nu pot fi incadrate in standardele interne. Necesitatea realizérii unor tavane cu efecte
plastice deosebite, rezistente la actiunea focului precum si cu calititi fonoabsorbante
corespunzatoare functiunilor specifice.n Se recomands procurarea materialelor de Ia
producatorii externi cu conditia respectarii standardelor europene 1SO 900.

3. MOSTRE SI TESTARI

Inainte de comandarea si livrarea oriciror materiale pe santier, se vor pune la dispozitia
consultantului beneficiarului si a proiectantului, spre aprobare urmatoarele mostre:

- panou de gips carton sau rigips pentru tavane.

- cate un modul care poate fi aprovizionat pentru tavan mobil (pentru vizitare instalatii )
in stabilirea desenului modulului.

- 0 mostra din sistemul de sustinere a tavanului fix si mobil.

4. MATERIALE SI PRODUSE
a). Pentru tavane suspendate fixe:
- structura metalica de sustinere a tavanului compus din:
- tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitatea de autoblocare.
- profile din tabla zincat& (profile portante pentru panourile de gips carton
- panouri de gips - carton sau rigips cu posibilitati de croire conform plan tavan
decorative.
- vopsea emulsionatd pe baza acrilica.

b). Pentru tavane suspendate mobile:
- tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitate de autoblocare.
- profile T (profile portante pentru panourile modulate).
- module tavan fals din fibra mineral& ( 60 x 60 cm).
- vopsea emulsionata pe baza acrilica.

Nota: Toate materialele si accesoriile puse in opera trebuie sa fie agrementate de
I.N.C.E.R.C.

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Livrarea se face conform instructiunilor de ansamblare a producatorului de placi de gips
- carton sau de module prefabricate pentru tavane false.

Furnizorului ii revine sarcina transportului, depozitarii si manipularii in conditii care sa
asigure pastrarea calitatii materialelor. '

Acestuia, avind in vedere c3 ii revine atit montajul, calitatea cit si garantia lucrarilor
finale, trebuie sa acorde o atentie deosebita activitatilor de mai sus.
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Antreprenorul general al investitiei are obligatia, ca pe parcursul executiei acestej
categorii de lucrari sa asigure in cadrul censtructiei spatiul de depozitare si front de lucru.

6. MONTARE
a). Operatiuni pregétitoare:

Lucrari ce trebuiesc terminate inaintea inceperii montajului:

- toate instalatiile interioare (electrice, termice, sanitare, telefonie, semnalizare, acustica,
ect).

- verificarea tuturor instalatiilor in vederea bunei functionari a acestora.

- fixarea pozitiilor corpurilor de iluminat.

- deasemeni si pentru pereti trebuiesc incheiate si verificate instalatiile.

- incheierea lucrarilor de finisaj atft la tavane cit si la pereti, verificarea verticalitatii si
planeitatii acestora.

B). Trasarea structurii de rezistenta a tavanelor.

Dupa incheierea acestei operatiuri se solicits prezenta proiectantului si a investitorului
pe santier in vederea obtinerii acordului lcr. In cazul in care apar neconcordante intre proiect si
situatia concreta pe santier se solicita proiactantului modificarile necesare.

C). Tehnologia de montaj

Modul de organizare a activitatii de montaj rémine la latitudinea executantului, care

trebuie sa aiba in vedere ca trebuie s3 asigure ait calitatea lucrarii finale cit si garantia in timp a
acesteia.

7. FINISAREA TAVANELOR FIXE SI MOBILE

Inainte de trecerea la finisarea finala, se face inci o verificare a corectitudinii executiei
suprafetelor. Eventualele imperfectiuni se¢ remediaza cu un chit si bandi adeziva. Finisarea
finala a tavanelor - daci este necesars - se va face cu vopsea emulsionata (var plastic lavabil)
aplicata cu trafalet sau pistol.

Dacé este cazul si pentru zonele cu tavane mobile decorative se poate aplica aceeasi
vopsea la pistol pentru a remedia unele pete aparute la montaj.

8. RECEPTIA
Receptia are ca obiect:
- aspectul si starea generala.
- calitatea materialului pus in oper&|(sondaj cu placi luate la intimplare).
- elemente geometrice:
- asigurarea perfectiunii suprafetelor (planeitate, verticalitate, etc.)
- regularitatea si alinierea corpurilor de iluminat.
- perfectiunea muchiilor la imbinarile intre suprafetele verticale si orizontale.
- alinierea cu elementele constructiei (pereti, ferestre, stilpi, sau alte elemente fati de
care proiectantul a conceput formele decorative ale tavanelor si peretilor).
- perfectiunea finisarii imbinarilor intre placile de gips carton.
- corespondenta cu proiectul aprobat.

Acolo unde apar neconcordante, executantul si investitorul impreuna cu proiectantul vor
decide completari, inlocuiri, refinisari, sau alte situatii ce se impun.

CAIET DE SARCINI _
PERETI INTERIORI DESPARTITORI DIN PANOURI GIPS CARTON
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1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice de executie privind peretii despartitori din
panouri gips carton pe structurd metalic.

Se recomanda ca furnizorul de produse din gips carton sa fie si cel care le monteaz,
evitand astfel o serie de neajunsuri care ar putea aparea in corelarea furnizor-monteur.

Atat panourile de gips carton cat si structura metalicd si accesoriile aferente montarii
sunt din import. '

2. MOSTRE SI TESTARI

Inainte de comandarea si livrarea oriciror materiale se va pune la dispozitia
beneficiarului si a proiectantului de arhitectura spre aprobare, mostre (fragmente) pentru fiecare
tip de produs.

Prin aprobarea mostrelor de catre consultanti se inpelege si aprobarea modului de
echipare.

3. MATERIALE SI PRODUSE

Panourile de GIPS CARTON folosite in spatiile cu umiditate mare (bai sau grupuri
sanitare) sa fie rezistente la umiditate. |

Structura metalicad necesara montirii panourilor de GIPS CARTON consta din profile cu
secbiunea "U" si profile de legatura cu pardoseala, tavanul sau alti pereti care se fixeaza cu stift
rotativ sau dibluri metalice.

Izolarea fonica Tn spabiul liber din interiorul peretelui se va realiza cu fibre minerale in
role sau placi. Montantii verticali (profile) s2 ordoneazi la interax de 60 cm.

4. MONTAREA SI FINISAREA PERETILOR

Se realizeazd mai intii structura metalica din profile. Acolo unde apar obiecte sanitare
(chiuvete, spalatoare, baterii, etc) structura metalica trebuie s3 contina si profile orizontale la
indltimea ce corespunde obiectului ce se monteaza.

Montajul primei fete a peretelui c.l un panou intreg - Panourile se fixeaza cu suruburi
autofiletante asezate la interax de 25 cm.

Dupéa montarea primei fete a peretelui si executarea instalatiilor sanitare si electrice, in
spatiul liber din grosimea viitorului perete se monteaza izolatia fonica din fibre minerale.

Prin montarea celei de-a doua fete, peretele de GIPS CARTON capata stabilitatea sa
finala, pregatit pentru tratarea rosturilor, legaturilor si a capetelor de suruburi.

La imbinarea panourilor se monteaza o banda de etansare in doua straturi care va
acoperi perfect imbinarea dintre panouri; eventualele imperfectiuni se vor elimina cu hirtie
abraziva.

Pe panourile GIPS CARTON cu rosturile prelucrate se aplica un grund. Prin aplicarea lui
se compenseaza diferentele de capacitale de absorbtie a suprafetei de carton si a zonelor
prelucrate cu spaclu.

Dupa uscarea grundului se aplica zugraveala (vopsitorie) cu var plastic lavabil.

5. CONDITII DE CALITATE

Se va urmari :

- aspectul si starea generala;

- elemente geometrice: planeitate, verticalitate etc:

- respectarea culorilor in concordanta cu proiectul;

- fara pete, defecte etc.

Eventuale neconcordante, execufantul cu beneficiarul si proiectantul vor decide :
inlocuri, completari, modificari sau alte situatii ce se impun.
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CAIET DE SARCINI
PARDOSELI

1.

GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru executarea pardoselilor prezentate pe
subcapitole:

a) Pardoseli din mochetd

b) Pardoseli din gresie ceramic si portelanats

c) Pardoseli si trepte din plici marmura, granit etc.

ALCATUIREA PARDOSELILOR

Fiecare tip de pardoseal este alcatuit din:

- imbracaminte — strat uzura — care este supusa direct tuturor sarcinilor si actiunilor din
exploatare

- stratul suport — pe care se aseaza pardoseala propriu-zisa

REGULI GENERALE

- controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie si al procesului
tehnologic pentru executarea pardoselilor — ce trebuie si se faci pe toatd durata
executarii lucrarilor;

- pardoselile vor fi plane, orizontale si fara denivelari, cu exceptia celor prevazute expres
in proiect a avea o anumita configuratie;

- executarea fiecarui strat component al pardoselii se va face numai dupa executarea
stratului precedent si constatarea & acesta indeplineste conditiile de calitate prevazute;

- In cazul in care proiectul nu prevede altfel, linia de demarcatie dintre doua tipuri de
pardiseli, care se executd in incaperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseala a
mijlocului grosimii foii usii in pozitie inchisa, delimitarea realizandu-se printr-un profil
metalic special tip U din alama sau aluminiu.

LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA LUCRARILOR DE

PARDOSELI

- Lucrarile de pardoseli se vor face numai dupa terminarea lucréarilor previazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incilzire, etc) si
efectuarea probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a
tuturor lucrérilor de constructii-montaj a caror executie ulterioardar putea deteriora
pardoseala. Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala vor trebui protejati cu
mortar de ciment in grosime strict necesara.

- Curatarea planseelor si spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de
tencuiala.

- Diversele strapungeri din planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adanciturile mai mari, eic, se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar de ciment.

- Se va verifica daca instalatiile sanitare si termice au fost izolate corespunzitor la
trecerea prin dreptul planseelor, evitdnd orice contact al acestora cu planseul si
pardoseala.

- Atunci cand este necesar se va face o nivelare a suprafetei suport existente cu ajutorul
unui strat de egalizare (mortar) care trebuie s3 fie suficient de intarit in momentul trecerii
la executarea lucrarilor de pardoseli. Dozajul si natura acestui strat de egalizare este
prevazut in antemasuratorile proiectului pentru fiecare tip de pardoseala in parte.

Executarea stratului suport al pardoselilor:

- Atunci cdmd stratul suport al pardoselilor este rigid (mortar de ciment) acesta trebuie sa
aiba suprafata perfect plana si neteda.

- Cand stratul suport este elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incat sub incarcarile
din exploatare sa nu se taseze provocand degradarea imbracamintii pardoselilor.

Executarea imbracamintii pardoselilor:
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- Executarea stratului de uzura (imbracamintii) pentru fiecare tip de pardoseal in parte se
va face conform prevederilor din subcapitolele ce urmeaza.

Conditji de calitate:

- Respectarea conditiilor tehnice de calitate pentru fiecare tip de pardoseala in parte se va

face conform Normativului pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii

aferente, indicativ C56-75, capitolul 8 ‘Pardoseli’.

a) Pardoseli din mocheti

Prevederile prezentului subcapitol se referd la conditiile tehnice privind executarea

pardoselilor din mocheta.

Alcatuirea pardoselilor din mocheta

- $apa de egalizare a planseului, realizatd din mortar de ciment marca M100T, cu
suprafata fin driscuita; _

- imbracamintea alcatuitd din mocheta covor, montat cu adeziv (Prenadez 300) peste
sapa de egalizare. In cazul in care mocheta este casetata, autoportants, lipirea sa nu
este necesara. In acest ultim caz se vor respecta intrutotul instructiunile de montaj
inaintate de furnizorul de mochets;

- pervaz, baghetd — din lemn sau aluminiu pentru fixare covor, batut cu cuie in diblurile
montate n sapa;

- pardoselile cu imbracamintea aplicata prin lipire se vor executa cu sau fara etansarea
rosturilor (la latitudinea beneficiartilui si a proiectantului) prin sudurd cu snur din P.V.C.
plastifiat.

Materiale utilizate

- covor mochetd, import sau procuctie internd, a cirui caracteristici tehnice sa fie
corespunzatoare standardelor si normelor admise in Romania

- pervazuri din lemn sau alte materizle (aluminiu)

- adezivi: Prenadez sau alte tipuri de adezivi indicati de furnizorii de mocheta sau covor
P.V.C. (in cazul in care acestea, prin fabricatia lor, impun tipuri de adezivi specifici)

- nisip, conform STAS 1667-76

- ciment metalurgic cu adaosuri M30, STAS 1500

- apa, conform STAS 790-84

Mostre

Se vor prezenta spre avizare beneficiarului si proiectantului (in cazul in care acestea nu

sunt indicate in proiect) mostre de mocheta, insotite si de pervazurile adecvate.

Transportul si depozitarea materialelor pe santier

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea

materialelor si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel incat, in

momentul punerii lor in opera, acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atragem o atentie deosebita la conditile de securitate impotriva incendiilor, care trebuie

asigurate spatiilor de depozitare (in special a materialelor usor inflamabile, ca de exemplu

adezivii si diluantii). Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa

intre +15 si +20 grade C.

Executarea lucrérilor de pardoseli de mochets

Executarea stratului suport '

Stratul suport va fi constituit dintr-o sapa de egalizare din mortar de ciment marca M100T,

de 5 cm grosime, aplicata direct pe suprafata respectiva, dupa ce in prealabil aceasta a fost

umezita pentru a asigura aderenta. Sapa se va executa dupa ce s-au terminat lucrarile de
tencuire a peretilor.

Conditiile de finisare a sapei de egalizare sunt:

- suprafatd pland si neteda (fara| asperitati, bavuri, granule ramase in relief sau
adancituri); abaterea maxim admis3 este de 2 mm sub un dreptar de 2 m lungime,
orientat pe toate directiile;

- diblurile (in cazul in care acestea siint din lemn) s fie bine incastrate in sapa
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- suprafata sa fie perfect curata, fard urme de vopsea sau alte substante ca: acizi minerali
$i organici, produsi petrolieri, saruri, uleiuri, etc) pentru ca aderenta adezivului sa nu fie
periclitata;

Executarea imbracamintii pardoselilor

in incdperea in care se va monta acest tip de pardoseald se va asigura, cu minimum 48 de

ore inaintea montarii imbracamintii, un climat cu temperaturd de cel putin +16 grade C si

umiditate relativd a aerului de maximum 60%, care va fi mentinut pe toatd perioada
executarii lucrarilor si minimum 30 de zile dupa terminarea acestora.

Stratul suport, in cazul lipirii imbracamintii, nu trebuie s depaseasca ca umiditate 3% (in

procente de greutate), mésurata cu a[::naraturé si metode specifice.

Suprafata stratului suport se va curéti cu ajutorul ragchetelor metalice sau piatra abraziva si

apoi cu perii, pentru a indeparta orice urma ce ar putea rezulta de la zugraveli sau vopsitorii.

De asemenea, in cazul unor adénoitull'i izolate se vor corecta cu chituiri care insa nu trebuie

sa depaseasca 1,5 mm grosime.

Pregatirea covoarelor pentru aplicare

Pentru montare covorul se va croi in conformitate cu un plan de montaj, intocmit n

prealabil, cu respectarea urmatoarelor criterii:

- fasiile de covor se vor monta paralel cu unul din peretii incaperii, cu rosturile intre ele pe
directia de circulatie maxima si, daca este posibil, si in directia de iluminare naturala
maxima;

- rosturile perpendiculare pe perete nu trebuie s& cada in dreptul golului de usa, in cazul
in care in doud incéperi alaturate se aplica acelasi tip de covor. Nu acelasi lucru se
intdmpla in cazul in care tipurile de covor sunt diferite Tntre dous incaperi alaturate, caz
in care imbinarea se face exact la mijlocul grosimii foii de usa. Este indicat ca, in
general, imbinérile sa nu fie facute pe portiunile intens circulate:

- fagiile necesare completarilor trebuie montate in aceeasi directie cu restul covorului;

- covoarele vor fi aduse in incaperile respective cu minimum 24 de ore inainte de montaj,
se vor derula pentru aclimatizare i, in acelasi timp, pentru eliminarea tensiunilor aparute
in material datoritd sederii in sul a covorului. Croirea definitivd va avea loc dupa
aclimatizare.

Lipirea covorului

- Tnainte de aplicarea adezivului, atat suprafata stratului suport cat si spatele fasiilor de
covor se vor curata bine de praf;

- fasiile de covor croite se vor aseza nelipite pe pozitia lor, cu marginile longitudinale
suprapuse pe o latime de 2 cm. Apoi, incepand cu ultima fasie asezata se apuca unul
din capetele fasiei si se aseaza peste capétul opus, astfel incat cele doua jumétati ale
fiecarei fasii s& se suprapuna, iar spatele covorului va fi in exteriorul fiecarei bucle astfel
formate; '

- lipirea cu prenadez sau alt adeziv se va incepe cu fagia de langa peretele cel mai
apropiat de usa de acces;

- adezivul se aplica atat pe suprafatai; de covor intoarsa cat si pe suprafata stratului suport,
intr-un strat subtire si uniform. Cantitatea de adeziv aplicat este in functie de
instructiunile fiecarui producator de adeziv in parte, care garanteaza prin produsul sdu
aderenta convenita;

- dupa aplicarea adezivului se trece la asezarea covorului, care se face pe portiuni mici si
in mod succesiv, pentru a evita prinderea de aer sub covor. Presarea covorului in
vederea lipirii se va face de la mijloc catre marginile fasiei;

- dupa lipirea primei jumatati de cemera covorul se preseazd pe toatd suprafata, dupa
care se frece la lipirea celei de-a doua jumatéti, urmand acelasi procedeu:

- In cazul incaperilor pentru care fasiile de covor sunt mai mici de 4 m lungime, lipirea se
face concomitent pe toaté suprafata, nu pe jumatati ca in cazurile explicate mai sus;

- trebuie acordatd o atentie deoselita pozitiei de lipire a covorului (muche in muche)
deoarece deplasarile ulterioare ale fasiei de covor sunt si dificile si duc la degradarea
stratului de adeziv.
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Montarea pervazurilor, baghetelor

Pervazurile de lemn sau plastic se vor monta prin batere cu cuie in diblurile de lemn

inglobate in sapa sau prin prindere cu holsuruburi in dibluri de plastic impuscate in sapa.

Baghetele si pervazurile speciale prevazute de furnizorii de mocheta vor fi montate conform

instructiunilor furnizorilor,

Conditii tehnice de calitate

Pe parcursul executiei lucrarilor se va verifica in mod special:

- covorul trebuie s3 fie lipit pe toata suprafata. Nu se admit colturi si margini nelipite sau
umflaturi;

- fasiile de covor trebuie s fie bine alaturate, neadmitandu-se rosturi mai mari de 0,5 mm
latime la covor si de 0,4 mm la dale:

- suprafata rezultata trebuie sa fie perfect plana, orizontala si neteda (fara denivelari intre
fasii sau dale);

- racordurile cu pardoseli de alta natura se vor realiza cu baghete (profile “U”) din alama
sau aluminiu. '

b) Pardoseli din plici gresie ceramica si portelanati

Prevederile prezentului subcapitol se referd Ia conditile tehnice privind executarea

pardoselilor din gresie portelanata si ceramica pe sapa de mortar ciment, lipite cu adeziv

import cu rosturi.

Materiale utilizate

- placi din gresie ceramica sau alte tipuri de gresie portelanata, import sau priductie
interna, ale caror caracteristici tehnice s3 fie corespunzatoare standardelor si normelor
admise In Romania:;

- ciment metalurgic cu adaosuri M30, saci;

- ciment alb, conform STAS 7055-87:

- agregate naturale, conform STAS 1667-76:

- acid clorhidric tehnic, conform STAS 339-76;

- corpuri abrazive, conform STAS 601/1-84;

- apa pentru constructii, conform STAS 790-84:

- oxizi coloranti;

- alte tipuri de adezivi pentru gresie ceramica, import, ale caror caracteristici tehnice sa fie
corespunzatoare standardelor si normelor admise in Romania.

Transportul si depozitarea materialelor

Materialele livrate vor fi insotite de cerificatul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea

materialelor si produselor incat s3 elin:1ine posibilitatea degradarii acestora, astfel incat, in

momentul punerii lor in opera, acestea s3 corespunda conditiilor de calitate impuse atét prin

caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Alcatuirea pardoselilor

Alcétuirea structurii pardoselilor de gres;;ie ceramica si portelanata va fi:

- sapa din mortar de ciment, agalizare marca M100T de 30-50 mm grosime;

- imbracaminte din gresie ceramica sau portelanata;

- plinte din gresie ceramica sau portelanata.
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Executarea lucrérilor de pardoseli din gresie ceramici sau portelanata

Stratul suport se va realiza, pe un suport rigid din beton, dintr-un strat de mortar de ciment
marca M100T de 30-50 mm grosime, avand dozajul de cca 400 kg ciment / 1 mc. Nu se vor
utiliza cimenturi cu intérire rapida, ci cimenturi cu intarire normal3.

inainte de montare, pentru evitarea absorbtiei de apa din mortarul de poza, placile de gresie
ceramica se vor fine in apa timp de 2-3 ore.

Imbréacamintea din gresie ceramici sau portelanatd va fi montatd cu adezivi speciali din
import. '

In cazul adezivilor speciali, prepararea (dozajul), modul de aplicare al acestora se va
executa conform instructiunilor furnizorilor de adezivi. Atentie ca tipurile de adezivi sa
corespunda naturii si functiunii Tncépel:'ilor in care urmeaz3 a se folosi.

Placile vor fi montate rost pe rost, urmarindu-se in permanenta planeitatea.

Rosturile se vor umple cu chit de ro:a!turi (import) la 3-5 zile dupa montarea placilor, iar in
acest interval pardoseala nu va fi data in circulatie si va fi udata cel putin o data la 24 de
ore.

Curatarea imbracamintii din placi de gresie ceramici si portelanata se face cu rumegus sau
alte metode, fara insa a utiliza frecari ¢u corpuri abrazive care pot deteriora suprafata finita.
La intersectia pardoselilor din gresie ceramici cu elementele verticale — sub plinte — se vor
realiza interspatii de cca 5 mm, care se vor umple cu material elastic. (Scopul este de a
prelua diferentiat, fata de verticale, eventualele tasari si deformari care apar in constructie.)
In cazul incaperilor cu suprafete mai mari se recomanda realizarea de rosturi de dilatatie la
cca 30,0 mp, in functie de modularea structurii de rezistenta a constructiei.

Executia plintelor

La imbracamintile din gresie ceramic ce se racordeazs vertical cu faianta nu se monteaza
plinte. In cazul cand se racordeazi vertical cu zugraveli se executs plinte din placi gresie
ceramica sau portelanata fixate tot cu adezivi speciali de import.

Conditii tehnice de calitate

In timpul executarii imbracamintilor se vor respecta conditiile tehnice de calitate prevazute in
STAS 2560/1-75 si STAS 2560 7 2 — 75, prin metode de verificare stabilite de STAS 2560/3-
76.

Pentru lucrarile gasite necorespunzitoare se vor da dispozitii de santier pentru remedieri
sau refaceri.

c) Pardoseli si trepte din plici marmura, granit etc.

Generalitati

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru trepte si pardoseli din placi marmura,
precum si plintele aferente.

Furnizorii de astfel de produse vor asigura calitatea impusa de standardele interne,
dimensiuni cu abateri stabilite de STAS si calibrate.

Mostre si testari
Inainte de comandarea si livrarea acestor materliale, ofertantii vor pune la dispozitia

beneficiarului si proiectantului spre anzlizare si aprobare un paletar cu mostre pe culori. Se
recomanda beneficiarului alegerea unui furnizor-executant cu experienta in domeniu (lucrari
realizate) care sa realizeze si execu;ia,; evitand astfel neajunsurile ce ar aparea in corelarea
furnizor-executant.

Atat pentru pardoseli cat si pentru trepte (drepte sau balansate) se impune realizarea unui
proiect de stereotomie de comun acord proiectant-beneficiar-executant.

Materiale si produse

Placile de marmura pentru pardoseli vor avea dimensiunile apropiate de cele existente,
respectandu-se si gama coloristica existeta.
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Placile de marmura folosite Ia trepte vor fi dintr-o singura bucati de 4 cm grosime, iar
contratreapta se admite din 2 bucéti de 1,5-2 cm grosime.

Placile vor fi taiate conform proiect de stereotomie si se livreaza:

- fara stirbituri, lipsuri, fisuri, etc;

- cu abatere de planeitate de max. | mm / metru;

- cu abatere de dimensiune sau vin¢lu de max. 1 mm / metru;

- slefuite si lustruite.

Toate materialele si produsele trebuieisé fie agrementate.

La montare, plicile se pot rectifica pe santier prin polizare pe cant si reslefuire pentru
eliminarea abaterilor admise de furniz::)r acolo unde solutia din proiect o cere.

Stratul suport consts dintr-o sapa de mortar de ciment M100T de cca 2-3 cm grosime, iar
fixarea placilor se va face cu adeziv special de import.

Livrare, depozitare, manipulare

Furnizorul va asigura ambalarea, transportul si livrarea placilor in conditii optime, pentru

evitarea deteriorarii. '

Placile vor fi ambalate si stivuite pe platforme de lemn (paletizat) care s3 permita

manipularea din camion cu mijloace de incircat. Placile lustruite se ageaza doua cate doua,

cu partea lustruita fata in fat, pentru @ se evita Zgérierea.

Depozitarea se face in spatii acoperite, inchise sub cheie, respectandu-se modul de stivuire

si ordinea lor.

Executarea lucrarilor

Proiectantul de specialitate, de comun acord cu investitorul, constructorul si furnizorulde

materiale vor stabili termenele de predare solicitate de investitor, etapele de realizare si

asigurarea frontului de lucru.

Lucrarile ce trebuiesc terminate inaintea intocmirii proiectului de stereotomie si inceperii

montajului sunt;

- curatarea de moloz si praf a planseului, precum i udarea acestuia;

-  realizarea sapei de egalizare din mortar de ciment marca M100T;

- realizarea tuturor instalatiilor interipare: electrice, telefonie, sanitare, termice, alarmare,
semnalizare, etc;

- fixarea stergatoarelor de picioare la intrare;

- realizarea tuturor finisajelor interioare in spatiile unde urmeazi a se realiza aceste
pardoseli;

- blocarea trecerilor citre zona unde urmaza a fi realizate pardoselile din placi pentru a nu
se circula pe parcursul executiei:

- trasarea si fixarea cu martori a axelor.

Pozarea placilor

Placile se monteaza tinand seama ce martorii ce au fixat in prealabil axele si nivelul
pardoselii. Placile se agseaza dupa aplicarea stratului suport si se fixeaza cu adezivi de
import, iar zona se izoleaza in afara circulatiei 24 de ore.

Dup& montarea pl&cilor, rosturile se umlplu cu chit de rost la culoarea placilor. Dupa 7 zile de
la montare pardoseala se curta si ceruieste.

in cazul intarzierii predarii la termen a obiectivului, pardoselile placate nu se lustruiesc, ci se
protejeaza cu hartie impermeabil4 fixata cu dopuri ipsos pana la 7-10 zile inainte de receptia
lucrarii, cand se va executa lustruirea.

La treptele de marmura se vor monta si plinte aferente acestora. Ele se monteaza dupa
realizarea pardoselii, direct pe zidarie, tot cu adezivi de import la culoarea placilor. Dupa
montare, la 7 zile, plintele se curata si se ceruiesc.

Receptia lucrarii

Pe tot parcursul executiei, atat investitu;orul cét si proiectantul si furnizorul de materiale vor
acorda asistenta tehnica necesara realizarii unei calitati superioare. Se va urmari:
- aspectul si starea general;
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- alinierea in cadrul ansamblului, planeitate, rostuire, rosturi mici si egale, continuitatea
culorii si a lustruirii:

- corelarea |ucrarilor din placi (granit, placi gresie portelanatd sau gresie glazurata) cu
lucrari de alta natura (zugraveli, alte pardoseli, tavane, etc);

- lovirea usoara a placilor pentru verificarea aderarii totale a acestora la stratul suport.

CAIET DE SARCINI

EXECUTIA PARDOSELILOR S| TREPTELOR PLACATE CU PLACI MARMURA SI GRESIE
PORTELANATA

1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru pardoseli din placi marmurd si
gresie portelanata, precum si plintele aferente.

Furnizorii de astfel de produse va asigura calitatea impusa de standardele interne,
dimensiuni cu abateri stabilite prin STAS si calibrate.

Pardoselile si treptele din placi de marmurd se vor executa pe baza proiectului de
stereotomie ce se realiizeaza de comun acord cu executantul si furnizorul materialului.

2. MOSTRE SI TESTARI

Inainte de comandarea si Iivraree;n acestor materiale, ofertantii vor pune la dispozitia
investitorului si proiectantului spre analizare si aprobare un paletar cu mostre pe culori.

Se recomanda beneficiarului, alegerea unui furnizor - executant cui experienta in
domeniu (lucrari realizate). Este de preferat ca furnizorul de materiale sa fie si cel ce monteaza;
se evitd astfel neajunsurile ce ar apérea in corelarea furnizor - executant.

3. MATERIALE S| PRODUSE
Nota: Toate materialele si accesoriile puse in opera, trebuie sa fie agrementate de
I.N.C.E.R.C.

Placile de marmura folosite la pari'doseri si trepte vor avea grosimea de 2 cm iar la
trepte de 3 cm. Contratreapta treptelor va avea 2 cm grosime.

Placile de gresie se vor folosi la pardoselile grupurilor sanitare .

Plécile marmura vor fi tiiate conform proiectului de stereotomie si se livreaza:

- fara stirbituri, lipsuri, sparturi.

- cu abatere de planeitate de max. 1 mm/metru.

- cu abatere de dimensiune sau vinclu (unghi drept) de max. 1 mm/metru.

- slefuite si lustruite.

La montare, placile se pot rectifica pe santier prin polizare pe cant pentru eliminarea
abaterilor admise la furnizor acolo unde solutia din proiectul de specialitate o cere.

Stratul suport consté dintr-o sapa din mortar de ciment M100T de cca. 3 cm grosime,
fixarea realizandu-se cu adeziv special (6-8kg/mp)

4. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE.

Furnizorul va asigura ambalarea, transportul si livrarea placilor in conditii optime, pentru
evitarea deteriorarii.

Conditiile de livrare, transport, mani;pulare si depozitare:
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- placile vor fi ambalate si stivuite pe platforme de lemn (paletizat) care sa permita
manipularea din camion cu mijloace de incarcat.

- in cazul placajelor lustruite se;a aseaza partea lustruitd doud cite doua, fata in fata
pentru a evita zgarierea.

- transportul la punctul de lucru in spatii inchise si inguste se face manual.

- depozitarea se face in spatii z:acoperite, inchise sub cheie respectindu-se modul de
stivuire si ordinea lor.

5. EXECUTIA LUCRARILOR.

Proiectantul de specialitate, de comun acord cu investitorul, constructorul si furnizorul de
materiale vor stabili termenele de predare solicitate de investitor, etapele de realizare si
asigurarea frontului de lucru.

Lucrérile ce trebuiesc terminate inaintea Tnceperii montajului.

A). Curatarea de moloz si praf a planseului precum si udarea acestuia.

B). Realizarea sapei de egalizare din mortar de ciment marca M 100 T.

C). Realizarea tuturor instalatiilor interioare:electrice, telefonie, sanitare, termice,
alarmare, semnalizare, etc.

D). Fixarea stergatoarelor de picioare la intrare.

E). Inglobarea profilelor de ghidaj pentru usi armonica.

E). Realizarea tuturor finisajelor interioare in spatiile unde urmeaza a se realiza aceste
pardoseli.

F). Blocarea trecerilor catre zona ¢e urmeaza a fi realizate pardoselile din pléci, pentru
a nu se circula pe parcursul execupiei.

G). Trasarea si fixarea cu martori a axelor de trasare.

6. POZAREA PLACILOR

Placile se monteaza tinind seama de martorii ce au fixat in prealabil axele si nivelul
pardoselii. Placile se ageaza imediat dupé aplicarea stratului suport si spritul de ciment, iar zona
se izoleaza n afara circulatiei 24 de ore.

Nu se admit rosturi mai mari de 1 mm.

Dupa montarea pléacilor, rosturile se umplu cu adeziv la culoarea plécilor. Dupa 7 zile de
la montare, pardoseala se curata si lustruieste.

In cazul intarzierii predarii la termen a obiectivului, pardoselile placate nu se lustruiesc ci
se protejeaza cu hirtie impermeabila fixata cu dopuri ipsos piné la 7 - 10 zile inainte de receptia
lucrérii cind se va executa lustruirea.

La pardoselile de marmura se vor monta si plinte aferente acestora. Ele se monteaza
dupé realizarea pardoselii direct pe mortar ciment M100T cu adeziv.

Atit plintele cit si glafurile din placi de marmurd se vor monta dupa procedeele
enumerate mai sus.

Toate placajele se vor lustrui si cerui.

7. RECEPTIA LUCRARII, -

Pe tot parcursul executiei, atit investitorul cit i proiectantul si furniizorul de materiale
vor acorda asistenta tehnica necesara realizarii unei calitati superioare.

Se va urmari:

- aspectul i starea generala. _

- alinierea in cadrul ansamblului, planeitate, rostuire, rosturi mici si egale, continuitatea
culorii si a lustruirii.

- corelarea lucrérilor din placi (marmura sau gresie) cu lucrari de altd natura (zugravel,
alte pardoseli, tavane, etc.).

- lovirea ugoaré a placilor pentru verificarea aderérii totale a acestora la stratul suport.
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CAIET DE SARCINI _ y
PLACARE CU FAIANTA SAU GRESIE GERAMICA

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia placajelor de faianta si gresie
ceramica executate pe pereti interiori de caramida, b.c.a. sau beton.

2. STANDARDELE $I NORMATIVELE DE REFERINTA
STAS 233-86 - Placi de faiant3
C6-86 — Instructiuni tehnice pentru executia placajelor de faiantd sau CESAROM
C223-86 — Instructiuni tehnice pentru executia placajelor de faiantd sau placi ceramice
aplicate pe pereti prin lipire cu adeziv.

3. MOSTRE S| TESTARI
Inainte de comandarea si livrarea pe santier a materialelor necesare executiei placajelor de
faianta se vor pune la dispozitia beneficiarului si proiectantului, spre aprobare, urmatoarele
mostre:
- placaj faianta sau gresie ceramic3 — cel putin 10 mostre, cu desenul si culoarea indicate
in proiect;
- borduri pentru placajul de faiants sau gresie — 10 mostre, cu desenul si culoarea indicate
in proiect corespunzitoare mostrelor de faianta sau gresie prezentate.

4. MATERIALE UTILIZATE
Toate materialele care se pun in opers, in special placile de faianta, adezivii, etc, pot fi
import sau productie interna, cu caracteristici tehnice care s3 fie corespunzatoare standardelor
si normelor admise in Romania.
- faianta de productie interna sau import;
- tipuri de adezivi care s inlocuiasca metoda traditionala de montaj faianta, dar care s3
corespunda standardelor admise in Romania.

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie si-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel incat, in
momentul punerii lor in operd, acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele ir| vigoare.

6. EXECUTIA LUCRARILOR DE PLACAJE DE FAIANTA SAU GRESIE
Aplicarea placajelor de faiantd sau gresl;ie pe elementele de beton si zidarie se va face la cel
putin o luna dupa incarcarea cu greutatea permanenta, inclusiv din acoperirea cladirii.
Inainte de inceperea executarii placajelor de faiantd sau gresie, trebuie s& fie terminate
urmatoarele categorii de lucrari:
- montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau capruselilor la usi;
- tencuirea tavanului si a suprafetelor peretilor care se placheazs:
- montarea conductelor sanitare, electrice, termice, inclusiv terminarea probelor si
eventualele remedieri ale acestora;
- executarea mascarilor si sliturilor din plasa de rabit
- montarea diblurilor (in cazul in care se foloseste metoda traditionala de montaj cu dibluri
de lemn, nu cu dibluri impuscate dir plastic), consolelor, etc:
- executarea lucrarilor care necesita spargeri pe fata opusa a peretelui care trebuie placat;
- imbracamintile pardoselilor reci.
Pregatirea suprafetei peretilor
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- Tnainte de inceperea lucrarilor de placare, suprafetele peretilor din zidarie, b.c.a. sau
beton se vor pregati conform Normativ C18-83 (executarea tencuielilor) si P104-82
(executarea peretilor din b.c.a.);

- placajul de faianta sau gresie se aplica pe suprafete uscate, fara abateri de la planeitate
(sub 3 mm / m pe verticala si sub 2 mm / m pe orizontal3);

- suprafata pe care se aplica placajul nu trebuie s3 aiba neregularitati, pete de grasime,
rosturile zidariei trebuie curadtate pe o adancime de 1 cm, iar suprafetele de beton
trebuie aduse in stare rugoasa.

Aplicarea placilor de faianta sau gresie:

- se traseaza suprafetele pentru pIa;care, cu atentie deosebita la stabilirea orizontalitatii si
verticalitatii montajului;

- placile curatate in prealabil de praf se tin in apa o ora si se scurg pret de 2-3 minute
inainte de aplicarea lor;

- montarea placilor se face pe orizontala incepand de jos in sus;

- rosturile orizontale si verticale trebuie sa fie in prelungire (rost pe rost) si in linie dreapt3,
avand l&timea indicata prin proiect, dar nu mai mare de 0,5 mm:;

- suprafetele orizontale (glafurile) se vor executa cu panta de cca 2%.

Operatiuni:

- montarea placilor se face pe tencuiala existentd executats la nivel de tinci, cu adezivi
speciali de import, cu respectarea tehnologiei furnizorului de produse, rosturile fiind
inchise cu chituri speciale de import. Atat culoarea plicilor cat si a chitului se va stabili
de catre proiectant;

- dupa 5-6 ore de la montarea placilpr se vor curata rosturile;

- umplerea rosturilor se va face ulterior cu chituri speciale;

- etansarile intre suprafetele placate si recipienti de orice fel se va face cu chituri speciale;

- in cazul executiei placajelor de faiant la interior, la o temperatura mai mica de +5 grade
C, se vor lua masurile speciale prevazute de “Normativul pentru executarea lucrarilor pe
timp friguros” — indicativ C16-79.

RECEPTIA LUCRARILOR $I VERIFICAREA CALITATII

Se va controla aspectul general al placajului: corespondenta cu proiectul si mostrele
aprobate, uniformitatea culorii, planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor (sub
dreptarul de 1,2 m lungime orientat pe toate directiile se admite o singura unda cu sigeata
de maximum 1 mm), continuitatea si iexecutia ingrijitd a rosturilor dintre placile de faianta,
rosturi de Iatimi uniforme si rectilinii, atat pe verticald cét si pe orizontal3, etc.

Se va controla gradul de aderentd al placilor la stratul suport. Liniile de racord ale
placajului cu alte tipuri de finisaje adiacente (plinte, tencuieli, etc) trebuie sa fie rectilinii, fara
onduleuri in plan vertical sau orizontal,! iar rosturile bine etansate cu chituri speciale.

Nu se admite ca nivelul placajului sa fie nici sub nivelul tencuielii dar nici iesit cu mai
mult de grosimea placii de faianta.

In juru strapungerilor prin suprafata de placaj, gaurile se mascheaza cu rozete metalice,
capace, intrerupatoare, prize, etc, gaurile netrebuind s3 fie vizibile.

Placajul de faianta fiind un finisaj cu caracter pretentios, receptia se va face cu exigenta
sporita.

CAIET DE SARCINI . _ :
PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE ZUGRAVELI S| VOPSITORII

1.

GENERALITATI
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Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia zugravelilor si vopsitoriilor,
asemanatoare ca materiale si tehnologie; de executie si sunt prezentate fiecare in subcapitole
separate.

Continutul subcapitolelor:

a) Zugraveli de var
b) Zugraveli culori de apa
c) Vopsitorii de ulei
d) Vopsitorii cu “Vinarom”
e) Vopsitorii cu var lavabil

2. MATERIALE
Toate materialele si produsels puse in opera trebuie si fie agrementate de
I.LN.C.E.R.C.
Materialele utilizate la executarea zugravelilor i vopsitoriilor vor avea caracteristicile tehnice
conform standardelor si normelor admise in Romania.

3. LIVRAREA, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie s3-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor si produselor incat si elimine posibilitatea degradérii acestora, astfel ca, In
momentul punerii lor in oper3, acestez s3 corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Atragem o atentie deosebita la conditiile de securitate impotriva incendiilor, care trebuie
asigurate spatiilor de depozitare (in special a materialelor ugor inflamabile, ca de exemplu
vopselele). Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 si +20
grade C.

Standarde de referinta:
C3-76  — Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
C139-87 - Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin
vopsire
C58-86 — Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn
si textile utilizate in constructii

4. LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA ZUGRAVELILOR

SI VOPSITORIILOR

- Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli vor fi terminate lucrarile de tencuire, gletuire,
placaje, pardoseli reci (exclusiv Iusf.truirea), instalatiile electrice, sanitare si de incilzire,
inclusiv remedierile si probele instalatiilor:

- In incaperile cu pardoseli din parchet, mocheta sau P.V.C., zugravelile se vor executa
inaintea executarii imbracamintii pardoselilor. Stratul suport al pardoselii va fi protejat
contra umiditatii si murdaririi:

- Tamplaria de lemn si metalica trebuie s3 fie montats si revizuita, cu excepiia drucareior,
sildurilor si cremoanelor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei;

- Ultimul strat al vopsitoriilor se aplica dupa terminarea completa a zugravelilor si Tnainte
de finisarea pardoselilor: raschetare parchet, ceruirea p.v.c., lustruire marmurd si
mozaic;

5. PREGATIREA SUPRAFETELOR
Suprafete tencuite sau de beton
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- In vederea finisarii cu zugraveli de var suprafetele trebuie drigcuite cat mai fin, urmele de
drigca sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatii s& fie executate cu grijd, terminate

i uscate.
- In cazul suprafetelor de beton tot| porii ramasi de la turnare se vor umple cu mortar de
ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepartate, iar petele de decofrol

se vor freca cu piatra de slefuit sali cu peria de sarma.

Suprafete gletuite

- suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie s3 fie plane si netede, fara
desprinderi si fisuri;

- toate fisurile si neregularitatile s¢ chituiesc sau se spacluiesc cu pasta din aceeasi
compozitie cu a gletului;

- dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartia de slefuit (peretii de sus in jos) si
se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

Suprafete de lemn

- tamplariile trebuie sa fie revizuite si reparate eventualele degradari survenite in urma
transportului sau montajului;

- umiditatea tdmplariei inainte de vopsitorie sa depaseasca 15%, verificatd cu aparatura
specifica;

- accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt alamite, nichelate sau lacuite din
fabricatie vor fi grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafete metalice

- suprafetele metalice nu trebuie s prezinte pete de rugina, grasimi de orice fel, vopsea
veche, noroi, etc. Rugina se indeparteazs prin frecare cu peria de sarma, spacluri de
otel, hartie sticlata sau solutii decapante (ex: Feruginol). Petele de grasime se sterg cu
solventi adecvati, exclusiv petrol lampant si benzina auto.

- Tampléria metalici se aduce pe szntier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzitor
vopselelor de ulei.

6. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si
prevederile prezentului caiet de sarcini.

Lucrérile de finisare a peretilor si tavanelor se vor executa la temperatura aerului, in
mediul ambiant de cel putin +5 grade C in cazul zugravelilor si cel putin +15 grade C in cazul
vopsitoriilor, regim de temperatura ce se va tine tot timpul executiei lucrarilor si cel putin 8 ore
pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata densa si nici la un interval de timp mai mic
de 2 ore de la incetarea ploii si nici pe timy: de arsita mare.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele
suport au umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru cele gletuite. In
conditile de umiditate a aerului de pana l2160% si temperatura —15 .... — 20 grade C, umiditatea
de regim se obtine dupd 30 de zile de la tencuire si 15 zile dupa gletuire. Umiditatea
suprafetelor suport se mésoara cu aparafura sau procedee specifice (ex: aparat “Hygromette”
sau solutie fenolftaleind 1%). '

Diferenta de temperaturd intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza nu
trebuie sa fie mai mare de -6 ° C, pentru evitarea condensrii vaporilor.

a) Zugraveli cu lapte de var
In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind executia zugravelilor cu
lapte de var (spoieli) ce se aplicd la interiorul constructiei pe pereti si tavane pe suprafete
tencuite sau pe beton.
Standarde de referintd pentru materiale:

STAS 146-78 - var pentru constructii
STAS 790-84 - apa pentru constructii
STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii
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STAS 2710-70 - ulei tehnic de floarea soarelui
STAS 18-70 - ulei tehnic de in

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

Specificatii privind executia:

laptele de var este preparat din 1 parte var pasta gata stins si 1,5 parti ap3 (in volume)

Cce se amesteca pani la omogenizare. Se adaugé laptelui de var amestecand continuu,

ulei tehnic de floarea soarelui (sau similar) in proportie de 1-2%. La zugravelile colorate

se va adauga pigmenti in praf, pana in nuanta ceruta, pentru care se va prezenta
mostre, care se vor aviza de projectant si beneficiar. Cantitatea se va prepara pentru
intreaga incdepere ce urmeazi a $€e zugravi;

compozitia se va strecura inaintelde intrebuintare, prin sit3 fina (900 ochiuri / cmz) din

sarma de alama, pentru retinere de impuritati, var nestins sau colorant;

spoielile (fara pigmenti si grasimi) 3 zugravelile de var se executdin trei straturi:

- primul strat, grundul, creaza 0 suprafata uniforma ca porozitate, putere de absorbtie
$i culoare. Se aplica la 2-3 ore de la terminarea lucrarilor pregatitoare, manual cu
bidineaua sau mecanic cu aparatul de pulverizare:

- zugraveala (stratul 2 si 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se aplici
numai pe suprafete mici;

fiecare strat se aplicd numai dupa uscarea stratului precedent;

b) Zugraveli culori de apa

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind modul de preparare si

executia zugravelilor in culori de ap3, preparate cu huma sau caolin, aplicate in interiorul
constructiilor la pereti si tavane in incaperi cu umiditate sub 60%, pe suprafete tencuite si
gletuite.

Standarde de referints pentru materiale:
STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii
STAS 4888-76 - caoliu spalat de Harghita
STAS 232/1-73 - caoliu spalat de Aghires
Norme interne ale producatorului:
STAS 790-84 - apa pentru constructii
STAS 88-86 - clei de oase
STAS 89-86 - clei de piele
STAS 189-77 - sdpun pasta pentru zugraveli
STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 = corpuri abrazive cu liant ceramic

Standarde seria 17 din Industria chimicd — referitoare la: oxizi, pigmenti,
pamanturi colorante si decolorante stc.

Specificatii privind executia:

prepararea compozitiei de zugravit trebuie 33 respecte intrutotul instructiunile
producatorului care garanteazi produsul respectiv (atentie la prepararea solutiei cu
huma, apoi a solutiei de clei si in final la realizarea amestecului omogen din aceste
solutii peste care se adauga pigmenti pana la obtinerea nuantei dorite); se preparaa
concomitent si solutia de sapun (1 kg/16 litri apa calda — strecurats prin sitd de 900
ochiuri/cm?);

se prepara cantitati suficiente pentru zugravirea unei incaperi intregi;

compozitia se strecoard prin sita de 900 ochiuri / cm?:

se aplica un prim strat de sapun, dupa care se fac reparatiile necesare cu pasta de
ipsos. Dupa uscarea si slefuirea reparatiilor se aplica un strat de solutie de sapun pe
portiunile reparate; _

se aplica compozitia de zugraveal3 in 3 straturi, pe intreaga suprafata;

31



Comsultanta si Proiectare in constructii
SC DARIL CONSULTING SRL
Municipiul FALTICENI, jud. Suceava

- solutia de sdpun si primul strat de zugraveala se aplicd manual cu bidineaua, ultimele
doua aplicandu-se obligatoriu mecanizat cu aparatul de pulverizat. Pe suprafete mici,
acolo unde nu este posibil mecanizat, se poate aplica zugraveala si numai cu bidineaua:

- compozifia de zugrdveald, dupa ce a fost amestecat cu solutia de clei se poate
intrebuinta pana la 48 de ore de Iz preparare, intrucat se altereaza in special vara.

c) Vopsitorii cu vopsele de ulei
In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos in
exterior si interior pe tamplarie de lemn si metal, balustrade, grile si alte elemente metalice, etc.

d) Vopsitorii cu ,,VINAROM”

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos in
incéperi cu umiditate relativa a aerului pana la 60%, la pereti si tavane.

Standarde privind executia:

STAS 7359-89 - vopsea VINAROM, pe bazi de poliacet de vinil in
dispersie

STAS 790-84 - apd pentru constructii

STAS 545/1-80 - ipscs pentru constructii

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata

Specificatii privind executia:

- vopsitoria cu vopsea VINAROM se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite
cu glet de ipsos

- aceasta vopsitorie se realizeaza in urméatoarea ordine:
- grund de vopsea VINAROM (¥: vopsea + % ap3)
- vopsea VINAROM diluata aplicata in dou straturi

- prealabil se face verificarea gletului si eventualele rectificari ale suprafetelor

- grundul se aplica numai manual, cu bidineaua sau pensula lata

- celelalte doua straturi se aplicd numai mecanic, cu pistolul

- inainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent sa fie bine uscat.

e) Vopsitorii cu varuri lavabile de interior si exterior

n acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a
lucrarilor de vopsitorie cu varuri lavabile, lroductie interna sau de import, aplicate la interior pe
pereti si tavane, pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos, iar in exterior pe tencuieli gletuite cu glet
de var sau de ciment.

Standarde si norme de referintd pentru materiale, precum si specificatii privind
executia sunt identice cu cele amintite la vopsitoriile cu VINAROM.
Atentie trebuie acordata:

- procurarii de varuri lavabile specifice pentru exterior si specifice pentru interior:

- pentru asigurarea consistentei si calitati compozitiei de lucru a vopselelor de var lavabil,
se vor respecta intrutotul instructiun;ile producatorilor;

- vopselele vor fi insotite de certificatul de calitate precum si de termenul de valabilitate al
lor;

- materialele si solutiile de adaos (Pentru spatii cu conditii speciale de natura: umiditate,
exterior, interior, etc) specifice fiecirui producator de var lavabil in parte vor fi introduse
in compozitia de lucru, respectand cu strictete instructiunile producétorului:

Pregatirea suprafetelor de tencuieli in vederea vopsirii cu var plastic:

- curatarea petelor si indepartarea prafului

- spalarea manuala cu apa a tencuielilor speciale din praf de piatra prelucrata

- Inchiderea fisurilor si a crapaturilor

- aplicarea unui strat de amorsaj de var lavabil de import
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- aplicarea manuald a 2-3 straturi de var plastic import cu respectarea cu strictete a
instructiunilor producatorului

7. CONDITII DE CALITATE $I VERIFICAREA LUCRARILOR

Pe parcursul executiei lucrdrilor se verificd in mod special de catre investitor (prin

consultant):

- iIndeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;

- calitatea principalelor materiale irtroduse in executie conform standardelor si normelor
interne de fabricatie:

- respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

- receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfecta a acestora;

- eventualele lucrari care nu respectd conditiile prevazute in proiect, caiet de sarcini sau
conditii de calitate vor fi refacute sau remediate.

Verificarea zugravelilor se va face prin:

- examinarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (ton de culoare uniform, fara pete, fara scurgeri, f4ra impuritati Tnglobate, fara
urme de bidinea, fara corecturi sau retusuri care s3 distoneze cu tonul general, etc)

- examinarea aderentei zugravelilor de stratul suport: o zugraveala de calitate nu trebuie
sa se ia pe palma la o frecare usoara.

Verificarea vopsitoriilor se va face prin:

- examinarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (acelasi ton de culoare pe intreaga suprafata, acelasi aspect mat sau lucios pe
intreaga suprafata, fara pete, desprinderi, cute, proeminente, scurgeri, basici, aglomerari
de coloranti, faré neregularitati din chituire sau slefuire, etc)

- verificarea tehnologiei de pregitire a suprafetelor manuale de vopsire (curatirea,
slefuirea, chituirea rosturilor, etc) ce se face prin sondaj, indepartandu-se cu grija, in
locuri mai dosite, vopseaua pan4 la stratul suport:

- se verifica, de asemenea vizual, modul de vopsire al: tevilor, radiatoarelor, etc (daca
acestea sunt vopsite cu vopseaua adecvati, dacd sunt vopsite si pe suprafetele lor
ascunse, etc);

- se verifica vizual ca separarea cAmpurilor de finisaje (ex: intre vopsitorii si zugraveli) sa
se faca cu o delimitare clara (fari suprapuneri) si rectilinie (fara ondulatii, cu exceptia
locurilor unde acestea sunt prevazute explicit prin detaliile din proiect).

CAIET DE SARCINI
ASTEREALA S| INVELITOARE DIN TABLA TIP TIGLA

Inainte de inceperea montajului se recomanda verificarea frontului de lucru. Anumite
deficiente in realizarea sarpantei influenteaza negativ montajul tiglei metalice. Este
recomandata folosirea suruburilor pentru lemn (holz-suruburi) la fixarea sipcilor si contrasipcilor
care formeaza structura suport a invelitorii. In majoritatea cazurilor, montajul invelitorii se face
de la dreapta la stanga, astfel incat marginea de suprapunere sa ramana la vedere.

Montajul invelitorii se face cu ajutoriul suruburilor autoforante.

Daca la realizarea acoperisului se¢ folosesc si jgheaburi si burlane sipcile orizontale-
suport pentru tigla metalica se vor fixa numai dupa montajul jgheburilor si al sortului de
streasina.

Dolia se monteaza la intersectia dintre doi versanti ai acoperisului pentru a prelua apele
si a le conduce catre jgheab. Elementele de dolie se fixeaza in cleme de acestea.
Suprapunerea intre doua piese de dolie in lungul apei va fi de minim 100 mm. Racordul
cosurilor de fum la invelitoare se face cu ajutorul unor sorturi speciale imbinate prin falturire.
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Lindab recomanda ca montajul sorturilor sa se efectueze numai dupa tencuirea cosului. In
prealabil de jur imprejur se face o hidroizolatie cu folie anticondens.

Opritoarele de zapada se fixeaza paralel cu streasina, in linii continue. Distanta maxima
intre randuri va fi de 3 m.
Lucrul la inaltime implica riscuri multiple, de aceea montatorii vor avea cunostinte necesare de
protectia muncii si vor fi dotati cu echipamente de protectie impotriva caderii, corzi fixe, casti si
manusi. Pentru usurarea montajului este recomandata folosirea schelelor modulare cu inaltimea
corespunzatoare si posibilitati de deplasare.

Inaintea inceperii executiei invelitorii se va verifica suportul care trebuie sa nu prezinte
denivelari mai mari de 3 mm/m.

Astereala trebuie sa fie bine fixata pe capriori, cu rosturile intre scanduri de maxim 2 cm.

Carligele pentru jgheaburi, prinse pe astereala trebuie sa fie inglobate la nivelul acesteia

si fara denivelari.

Invelitorile din tabla se vor executa numai pe suport continuu. Intre acest suport si foile
de tabla va exista obligatoriu un strat separator de carton sau impaslitura bituminata, lipit cu
mastic de bitum.

Verificarea lucrarilor
Pe parcursul executiei lucrarilor, se vor face urmatoarele verificari:
calitatea startului suport

prinderea corecta a foilor de tabla de stratul suport

amplasarea si prinderea corecta a pieselor de racordare pe elementele de strapungere
verificarea executiei corecte a falturilor si diverselor imbinari

verificarea calitatii tablei

Controlul executiei invelitorilor consta din:

- existenta si continutul certifioatelor de calitate la primirea materialelor pe santier;

- in cazul lipsei certificatelor de calitate, efectuarea incercarilor de calitate prevazute in
prescriptia tehnica a produsului (norma intern& sau standard);

- punerea in opera, daca in urma depozitarii si a manipularii, materialele nu au fost deteriorate
sau inlocuite gresit;

1. Verificarea pe parcurs a calitétii lucrarilor conform prevederilor caietului de sarcinji, se face de
catre conducatorul tehnic al lucrarii in tot timpul executiei.

2. Verificarea pe faze a calitatii lucrairilor, ce se efectueaza conform reglementdrilor in vigoare si
se refera la corespondenta cu prevederile din proiect, respectarea conditilor de calitate si
incadrare in abaterile admisibile .

Aceasta verificare se refera la intreaga categorie de lucrari de invelitori si se face pentru fiecare
tronson in parte, incheindu-se "procese verbale de verificare pe faze de lucrari" si care se
inscriu in registrul respectiv .

3. Verificarea la receptia la terminarea Iucrarilor a intregului obiect se face de catre comisia de
receptie, prin: - examinarea-existentei si continutului certificatelor de calitate a materialelor sia
proceselor verbale de verificare pe faze de lucrari;

- examinarea directd a lucrarilor executate, prin sondaj (cel putin 1 de fiecare tronson) cu
referiri la toate elementele constructive ale invelitorii, urmarindu-se in special ca invelitorile sa
indeplineascé functiile de indepartare a apelor pluviale si conditiile respective de etanseitate;
4. Prevederi specifice:

4.1. Suportul invelitorii

Verificarea consta in examlnarea proceselor-verbale incheiate la terminarea fazei de lucrari din
care face parte suportul si din masurarea, prin sondaj, a elementelor geometrice ale acestuia
(pante, planeitate, rectiliniaritate, distante intre axe, protectia anticorozivi a partilor metalice).
Abaterile de planeitate masurate cu dreptarul de 3 mm, trebuie s& nu depaseascd 5 mm in
lungul pantei si 10 mm perpendicular pe aceasta.

4.2. Invelitoarea propriu-zisa

In toate cazurile se va verifica:
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- concordanta lucrarilor executate cu prevederile caietului de sarcini(felul invelitorii, pante,
racordari, dolii, coame, strapungeri, tinichigerie etc.).

- existenta si corectitudinea lucrarilor de tinichigerie aferente invelitorii conform detaliilor din
proiect si cataloagelor de detalii tip, in spzcial, sorturile, doliile, strapungeri pentru ventilatie;

- existenta.si modul de prindere pe suporl a elementelor de tinichigerie;

Invelitoarea se va realiza in conformitate cu prevederile proiectului si a "Normativului pentru
alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii” - C37/88.

Pantele invelitorii sint conform STAS 3303/2-88. Din punct de vedere higrotermic, intreaga
structura de invelitoare va fi verificata tinind seama de prevederile Normativului C107/1982.
Inainte de inceperea executiei invelitorii se va verifica suportul, pentru a indeplini urmatoarele
conditii:

- sa nu prezinte denivelari mai mari de 3 mm/m

- astereala sa fie bine fixata de capriorii metalici, cu rosturile intre scinduri de max. 2 cm:

- carligele pentru jgheaburi, prinse in astereala. sa fie inglobate la nivelul acesteia, fara
denivelari;

Prinderea placilor de tabla de suport (sipci) se va face cu agrafe, la proiectarea si executarea
invelitorilor se vor respecta: '

- Normele generale de protectie contra incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiilor"

- Normele tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului”
P118/99:

- Normele republicane de protectia muncii;

4.3. Jgheaburi si burlane

Se vor verifica:

- pantele jgheaburilor (minimum 0.5%) sa fie conforme indicatiilor din prescriptiile tehnice

- montarea jgheaburilor sa fie executatd cu minimum 1 cm si maximum 5 cm sub  picatura
streasinei;

- amplasamentul, tipul si numarul de cirlige s& corespunda prevederilor din proiect;

- marginea exterioara a jgheabului sa fie asezata cu circa 2 cm mai jos decit marginea
interioara;

- cirligele pentru jgheaburi si bratarile pentru burlane s fie protejate contra coroziunii:

- abateri admisibile de la verticalitatea burlanelor: 1 cm/ml fira a depasi 5 cm in total:

- fixarea burlanelor cu ajutorul bratarilor 53 fie ficuta la distanta si intervalul din  detaliile date
de proiectant:

- tronsoanele de burlane s3 intre etang unul in celalalt (cel superior in cel inferior)

- imbinarea cu tuburile de fontd s fie de asemenea etanseizatd - toate imbinarile intre
elementele de tabla la jgheaburi si burlanz sa fie cositorite:

Normative privind proiectarea si executarea lucrarilor pentru invelitori si tinichigerie:

- STAS 2389/1977- "Jgheaburi si burlane- Prescriptii de proiectare si alcatuire”.

- STAS 2274/1988 - "Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare".

- C37/1988 - "Normativ pentru executarea invelitorilor de constructii”. - STAS 500 / 1 - 89 :
500/ 2,3 - 80 — Oteluri de uz general pentru constructii.

- STAS 1755-71, STAS 1451-80, STAS 1452-80, STAS 1454-80, STAS 1455-80, STAS 1476-
80 - suruburi pentru lemn, NP005/96; NPO-19/97.

* STAS 7565 - 80 - saibe

* STAS 926 - 90 - piulite
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